HYDRAULSYSTEM

Beskrivning

Lastarens hydraulsystem bestér av oljebehéllare, ol -
jefilter, pump, mansverventil, dverstromnings— och
chockventil, mansvercylindrar och rérledningar.

Pa sugledningen ioljebehdllaren finns inbyggten sug~
sil bestdende av ett finmaskigt metalltrédsnit, och pé
returledningens utlopp finns ett kombinationsfilter
bestéende av ett finmaskigt metalltrédsnit och en
magnet.

Mansverventilen dr uppbyggd av tre lika sektioner,
som var och en reglerar respektive tipp- lyft- och
yttre mansvercylindrar.

Mansvercylindrarna 8 ock 11, se hydraulschema,
kan sdttas i flytlige, genom att ventilen 13 sppnas,
och den vinstra mansverspaken fors framat till sdnk -
lage. Darvid upphor oljetrycket pé& bada sidor om
kolvarna, och redskapet kommer att vila (flyta) pé
underlaget. Om ventilen 13 sttings blir cylindrarna 8

och 11 dubbelverkande.

Pa mansverventilen 5 &r en Sverstromningsventil 6
monterad. Ventilen dr instdlld s& att den begrdnsar
arbetstrycket till 90-95 kp/cm* vid hsgsta motor-
varvtal. Vidare finns en chockventil 12 placerad
mellan den ena mansverledningen for tippeylindrama
och returledningen.

Ventilen trider i funktion ndr skopan d@r helt framat-
tippad och lyftarmarna hojs sa langt att tippcylind-
rarnas hidvarm kolliderar med lyftarmarna. Den mel -
lan mansverventilen och tippcylindrarna instingda
oljan kan dé& passera genom chockventilen. Ventilen
dgr installd for ett reglertryck av 105 kp/em® vid
hsgsta motorvarvtalet.

Hydraulpumpen &r av fabrikat Hamworthy Hydreco
och har en kapacitet av 140-150 liter per minut vid
2200 r/m och 90-95 kp/cm? tryck. Pumpen drivs di-
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rekt frén motoraxeln och dr monterad under oljetan-
ken.
Pumpens verkningsgrad &r i huvudsak beroende pé de
rédande toleranserna. Onormal slitning okar dessa to-
leranser, vilket i sin tur skar det inre lackaget fran
trycksidan till sugsidan, och orsakar minskad kapaci-
tet samt hdg oljetemperatur. Pumpen bestar av tre
hussektioner, vilka @r styrda tillsammans for att fa
ritt inpassning. Oljan, som finns mellan kugghjulens
ttinder och dess lopp i huset, transporteras frén pum-
pens inlopp till dess utloppssida d& kugghjulen rote-
rar. Det inre ldckaget begrinsas av:
A. Kontrollerad tolerans mellan kuggtopparna och
dess lopp i huset.
B. Minimal rorelsetolerans mellan kugghjulens sidor
och slitplattorna.

En del av arean pé bada slitplattorna ér isolerad fran
hogt trvck for att kontrollera den kraft, som slitplat-
torna utvecklar p& kugghjulen. Detta dr astadkommet
med O-ringar mellan @ndstyckena. Om dessa O-ring-
ar uteldmnas, kan kugghjulen snabbt forstsra slit-
plattorna och effekten blir lidande.

Hogtryckstidtningar, i form av flytande bussningar,
pé& bada dndarna av drivaxeln gor att det drivande
kugghjulet @r helt tryckbalanserat.

Pumpen har béde roterande hsgtryckstdtning, flytande
bussningar) och en stationdr lagtryckstdtning. Det
finns ett kontrollerat oljeflosde genom hogtryckstit-
ningen, vilket smorjer och kyler sjalva hsgtryckstit-
ningen, stodlagret och lé&gtryckstdtningen. Detta
flode dr drdnerat tillbaka till pumpens sugsida. Dér-
for har pumpen bestiamd rotationsriktning. Lagtrycks-
tatningen skyddar ocksé pumpen frén fsroreningar ut-
ifran. E
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Fig 152. Hydraulschema.
Oljetank
Sil

Oljepump
Manometeruttag

. Mansverventil

. Overstrémningsventil, reglertryck 90-95 kp/cm?
. Redskapshydraulik

. Lyfteylinder, vinster sida

. Tippcylinder, vinster sida

. Tippeylinder, hsger sida

. Lyfteylinder, hdger sida

. Chockventil, reglertryck 105 kp/cm®

. Avstiingningsventil

. Filter

. Oljepump, styrcylinder

: Oversfrb‘mningsvenfil, styrcylinder. Reglertryck 48 kp/cm®

och 70 kp/cm® LM 640

. Styreylinder med ventil
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Fig 153. Mansverventil i neutralldge.

Fig 154. Mansverventil vid hsjning.

Fig 155. Manéverventil vid sankning.
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Felsokningsschema

FEL

Skopan lyfter ej

Skopan gér upp sakta och ryckigt

Skopan gér sakta upp vid hogt
motorvaryv, men sjunker &ter
ndr varvtalet minskas

Oljan blir mycket varm

Skopan gér upp men sjunker igen
ndr mandverspaken fors till neu-
trallage

Skopan gér upp, men tippar nar
mandverspaken fors till neutral -
lage

Skopan gar upp, med fullt lass,
men sjunker mycket sakta igen.
Skopan kan @ven tippa
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TROLIG ORSAK
Pumpen gér ej

Felaktig sverstromningsventil
For lite olja i oljetanken

Overstrsmningsventilen har
fastnat i oppet ldge

Felaktig verstromningsventil

Packningarna (O-ringarna) inne
i nagon av lyfteylindrarna tra-
siga

Packningarna (O-ringarna) in-
ne i nagon av tippeylindrarna
trasiga

1. Ventilsliden for lyfteyl
lacker

2. Ventilsliden for tippeyl
lacker

ATG ARD
Kontrollera kraftsverforingen
Kontrollera fjdder, kolv och bussning

Fyll olja

Rengsr och kontrollera attkolven gér
ldtt i bussningen. Ev bytes kolv med
bussning

Kontrollera ventilen

Byt packningar (O-ringar)

Byt packningar (O-ringar)

Brotscha in ny ventilslid med overdi-
mension. Inom Sverige byt hela man-
dverventilen (utbytessystem)



Reparationsanvisningar

Kontroll av oljenivé

Oljenivan skall ligga mellan nivastrecken pé olje-
tanken, se fig 156.

OBS! Innan nivan kontrolleras skall omkopplarkranen
stingas (reglaget framat) och lyftarmarna koras ner
s& att skopan (redskapet) star plant mot marken. Mo-
torn skall ksras p& hogt tomgéngsvarv.

Kontroll och justering av arbetstryck

Op nr: 95424
SV O-verktyg: Standardverktyg:
3335 Slang Bussning ]/8“—1/4" R

3068 Manometer med

forskruvningar

Fig 156. Hydrculfcnken;'olieﬁivé.

Arbetstrycket skall kontrolleras vid hsgsta tomgéangs-
vary (rusvary 2375-2400 r/m). Vid kontroll av chock-
ventilen méste Sverstromningsventilen vara uppstdlld
till ca 125 kp/em® dé& i annat fall en del av olje~
méingden rusar igenom Sverstromningsventilen och ett
felaktigt virde erhélls p& chockventilen.
Chockventilens reglertryck skall vara 105kp/cm® och
Bverstromningsventilen 90-95 kp/cm* . Utfor kontrol -
len och justeringen enligt foljande:

Kor motorn pé& hsgsta tomgéngsvarv (rusvarv) vid kon-
troll av trycken.

1. Kérhydraulsystemet tills oljan fér normal arbets-
temperatur ca 40-50" Coch kontrollera samtidigt
oljenivén.

2. Koppla in slang SVO 3335 och manometern 0-
-200 kp/cm* samt forskruvning nr 12 som ingér i
sats SV O 3068, se fig 157.

i

. i
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Fig 157. Madtning av tryck.

1. Rorbussning 1/8" x 1/4" R

71



Flg 158.

1. Overstrsmningsventil
2. Justerskruv

3. For spaken fortippeylindrara bakéat och kontrol-
lera Sverstromningsventilens reglertryck. Justera
ddrefter ventilen till ca 125 kp/cm? , se fig 158.
Om justerskruven dras in tre varv hijs trycket ca
30 kp/cnm? .

4. For spaken for tippeylindrarna framét och justera
chockventilen till 105 kp/cm® se fig 159.

5. Justera Sverstromningsventilen till 90-95 kp/cm?.
Tippcylinderspaken bakat! Las justerskruven.

6. Plombera ventilerna.

MODELLBETECKNING
P A 21 16 L 3

@ ¢

Q‘s
Fig 159.
1. Chockventil

2. Justerskruv

Renovering av oljepump

Standardverktyg:

SV O-verktyg:

3092 Dornplal‘fo} Ingér inte  Kukko 22-2 Avdragare

1801 Skaft i verktygs- Kukko 21-5 Avdragare
forteck -
ningen
B 2 A

L Rotation

Anslutningar

Anslutn. placering

Monteringsfldns

Drivaxel

Storlek

Serie (2100)

Utforande
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1. Tdtningsring 11. Nallager

2. Tatningsring 12. Skruv for lock

3. Kullager 13. Slitbricka

4. O-ring 14. Lock

5. Tdtningsbussning 15. Drevsats

6. O-ring 16. Mellanstycke

7. Mellanlagg 17. Adapter

8. Styrstift 18. Monteringsfldns

9. Stodring 19. Skruv for monteringsfldns
0. O-ring

P& lastmaskiner med aggregat nrfr o m 1001t o m 1100
dr pump med splinefsrsedd drivaxel monterad och fr
o m 1101 dr pumpen forsedd med konisk axel och kil.
Pump med splineforsedd drivaxel levereras ej ldngre
varfor dven anslutningsfldnsen maéste bytas vid byte
av pump.

Oljepumpens tillverknings- och forslitningstoleran-
ser dr mycket smé&, varfor pumpbyte rekommenderas
vid mera omfattande reparationer dn byte av tidtning-
ar. Bytessystem tilldmpas.

DEMONTERING

1. Tappa ur hydrauloljan och demontera pumpen.

[SARTAG NING
Siffrorna i texten hdanvisar till fig 160.

2. Rengsr pumpen och avldgsna skarpa eggar och
grader fran borrhal, kilspar och axeldnde. Ma rk
hussektionerna med en kornare, sé
att de kan paras ihop efter denna
markning vid hopsdttning.

Fig 162. Borttagning av slitbricka, O-ring och mel-
lanlagg.

3. Ta bort locket 14, se fig 161. OBS! Biind inte
istir hussektionerna med mejsel e d verktyg, de
maskinbearbetade ytorna kan létt skadas.

4. Ta bort slitbrickan 13, eventuella mellanldgg 7,
O-ringen 6, stodringarna 9 och O-ringarna 10,
se fig 162.
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Fig 165. Borttagning av slitbricka, stodringar och
O-ringar.

Fig 163. Demontering av mellanstycke.

= N = ’ //// ‘//
2N Wi

Fig 166. Borttagning av monteringsfldns och O-ring.

6767

Fig 164. Markning av kugghijul.

5. Ta bort mellanstycket 16, se fig 163. 9. Demontera néllagren 11 om dessa behsver by-
6. Mdrk kugghjulen med en firgpenna, se fig 164. tas, eller for att undersska tdtningsbussningarna
7. Ta bort kugghjulen, eventuella mellanligg, slit- 5, se fig 167.

brickan, O-ringen, stsdringarna och O-ringarna,

se fig 165. OBS ! Tatningsbussningarna passar i bade adapter
8. Ta bort monteringsfldnsen 18, O-ringen 4, lag- och lock. Om de tas bort och inte byts utskall
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ret 3, tdtningsringarna 1 och 2, se fig 166.

de monteras i sina ursprungliga ldgen.



KUKKO 22-2

Fig 167. Demontering av néllager.

/
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Fig 168.
INSPEKTION
10. Rengsr noggrant alla detaljer och blés dem tor-

e

ra med tryckluft.

Avldgsna med ett bryne alla repor och grader
fran de bearbetade ytorna pa adaptern 17, mel-
lanstycket 16, locket 14, kugghjulens sidor och
kuggtoppar, se fig 168, 169 och 170.

13

. Kassera slitbrickorna 14 om repor finns inom

kugghjulens slitytor eller om det diam 1/2".

1/16" djupa mottryckshélet dr skadat eller om

dess tjocklek understiger 6,22 mm, se fig 171.

Byt drevsatsen om:

a) ?rivaxelns lageryta @r sliten mer @n 0,025 mm
.001")

b) kugghjulen dr skadade
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Fig 171. Slitbricka.

A. Mottryckshal
B. Brdneringshal (genomborrat)

6774

Fig 172. Montering av nallager.
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c) kugghjulen ar slitna s& att dess diameter un-
derstiger pumphusets vidd med 0,076 mm
(.003")

. Byt nallagren

a) ndr drevsatsen bytes

b) om frimmande metallpartiklar har fastnar pa
rullarna

c) om lagren har skurit eller @r sonderbrutna

d) om rullarna inte roterar latt

Fig 173. Montering av stodringar och O-ringar.

15
16.

Byt alltid samtliga tdtningsringar.

Byt titningshussningarna 5 om inre lagerytan el-
ler tdtningsytan dr skadad eller om den inre dia-
metern dverstiger 31,79 mm (1.2525")

. Kontrollera styrstifthdlen med avseende pa ova-

litet.

HOPSATTNING

18,

19,

Montera tdtningsbussningarma 5 for drivaxeln i
adaptern och locket. Bussningarnas stsrsta dia-
meter skall vindas mot néllagren.

Pressa i nallagren i adaptern och locket, se fig
172. Lagerbanorna skall ligga 0,17-0,22 mm
(.007"-.009") under de maskinbearbetade ytor-
na, vilket dr nédviandigt fér att inte slitbrickor-
na skall komma i bersring med lagerhallarna.
Gor s hiir: Placera en plan olatta pé lagret och
pressa ned det till den maskinbearbetade ytan.
Lagg ddrefter p& 0,20 mm tjocka mellanldgg
(t ex 2 st detalj nr 70-84219) pé lagret och pres-
sa ater ned det. Se till att ytan, pé sévil mon-
teringsplattan som adapter resp lock, &r viil ren-
gjorda innan lagren pressas i.



Fig 174. Montering av slitbricka.
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28\

24.

25.

Montera O-ringarna 10 och stsdringarna 9, se
fig 173.

Montera styrpinnarna 8 med de koniska dndarna
i adaptern resp locket.

Varning! Se upp med metallspén.

Placera en slitbricka 13 och omkring denna en
O-ring 6 p& adaptern.

OBS! Placera slitbrickan s& att det diam 1/2" x
1/16" djupa mottryckshalet A &r viint mot kugg-
hjulen och mot pumpens trycksida samt smsrj
slitbrickorna ddr de kommer att fa bersring med
kugghjulen, se fig 174.

Mdt bredden pé& kugghjulen och mellanstycket
och notera skillnaden, se fig 175 och fig 176.
OBS! Den erforderliga toleransen av 0,06-0,10
mm (.0025"-.004") erhalles genom att 0,038
mm (.0015") mellanldgg 7 placeras mellan slit-
brickan 13 och mellanstycket 16. Om mer @n ett
mellanldgg erfordras skall de fordelas s& jamt
som mdjligt pé& bada sidor om mellanstycket.
Placera aldrig alla mellanliggen pé& endast en
sida.

Smérj drivaxeln och montera den i adaptern 17.
Se till atk inte tdtningsbussningen skadas. Sméri
och montera det drivna kugghjulet.

Om inte kugghjulen har bytts ut skall de monte-
ras s& att kuggarnas uppmirkning Sverensstam-
mer, se fig 164.

Placera mellanldgg 7 pé slitbrickan, se punkt
22, och montera mellanstycket 16, se fig 177.
Mellanstycket monteras enligt tidigare uppmirk-
ning. Om ett nytt mellanstycke monteras ge i s&
fall akt p&hur det gamla var monterat. Om méirk-
ning saknas lokaliseras mellanstyckets ritta mon-
tering genom att inloppshélet @r stérre @n ut-
loppshélet. Pumpen &r motursroterande.

Fig 175. Mdtning av kugghjul.

Fig 176. Mitning av mellanstycke .

26. Smdrj kugghjulen och placera eventuella ater-

stéende mellanldgg 7, slitbrickan 13 och O-ring-
en 6 pad mellanstycket. Se till att slitbrickans
diameter 1/2" x 1/16" djupa mottryckshal A blir
vint mot kugghjulen och mot trycksidan, alltsa
lika som p& motsatta sidan, se fig 178.
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Fig 177. Montering av mellanstycke.

27. Smdrj in O-ringarna och stédringarna med fett
och placera dem i spéren runt néllagren.

28. Montera locket och se till att det vinds rdtt,
d v s tdtningsbussningen over drivaxeln. Kontrol-
lera att mdarkningen pd de tre sektionerna &r i
linje, se fig 179.

29. Dra i skruvarna 12 négra vary och knacka med
hidlp av en mjuk hammare ner locket tills det
bottnar. Se samtidigt till att stédringarna och
O-ringarna inte faller ur sina ldgen. Dra skru-
varna 14 kpm (101 |b.ft.).

30. Har pumpen blivit ritt hopmonterad skall man
ndtt och jamt kunna dra runt drivaxeln med
handkraft. Den féar inte ga for latt eller for
tungt. Detta justeras med hjdlp av mellanldagg.

31. Montera kullagret 3 och O-ringen 4 i adaptern.

32. Montera tdtningsringarna 1 och 2, se fig 180.

33. Montera monteringsflansen forsiktigt s& att inte
tdtningsringarmna skadas. Dra skruvarna 3 kpm

(22 Ib. ft.).

MONTERING

34. Montera pumpen och kontrollera hydraulsyste -
mets arbetstryck.

78

5779

Fig 178. Montering av slitbricka.

Byte av mandverventil
Op nr: 95410

SV O-verktyg: Standardverktyg:
3068 Manometer med Bussning 1/8"-1/4" R,
forskruvningar

3335 Slang

Om sliden och ventilhus har blivit mycket slitna med
onormalt ldckage som féljd rekommenderas aft mon-
tera en ny eller utbytesventil.

Med full last och varm olja dr en sjunkhastighet pé
7 mm pa 15 min tillaten. Mattet mdts pa lyfteylind-
rarnas kolvstinger och gdller for ny ventil .

1. Gor hydraulsystemet trycklost,

2. Ta bort sidoplatarna samt platen Gver mansver

ventilen.

Stiing omkopplarkranen, reglaget framét.

. Frigor retur- och tryckledningen fran mansver-
ventilen och koppla loss reglagestingerna.

5. Ta bort de fyra (sex) banjofsrskruvningarna och

dverstromningsventilen.

Demontera mandverventilen.

Montera en ny ventil och justera chock- och

dverstromningsventilen samt plombera ventilerna.

AW
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Fig 179. Montering av lock.

Byte av mandverventilens O-ringar

Op nr: 95412

1.
2.

Gaor hydraulsystemet trycklsst.

Ta bort sidoplatarna och platen sver mansver-
ventilen.

Tvitta ren mansverventilen. Harvid skall man
vara strskilt noga vid figderhusen (ventilens sver
del) samt vid ventilens nedre del.

Ta bort fjdderhusen .

Frigér reglagen och tryck in (uppét) sliderna sa
mycket att O-ringama i ventilhusets nedre del
kan bytas.

Tryck ddrefter nersliderna och montera O-ringar
och fijaderhus.

Byte av tdtningsringar i lyft- eller tippcylinder

Op nr 95408

SV O-verktyg:

3216 Urdragare

W N —

Palla lyftarmarna under redskapsfastet.

Gor hydraulsystemet trycklsst.

Stall under eft karl och frigér slangarna fréan
cylindern.

Ta bort lasskruvarna och dra ut lagertapparna,
se fig 181 och demontera cylindem.

Lossa skruvarna som héller justerbrickan 4, se

fig 182.
Ta bort skruvarna som héller locket och dra ut
kolvstangen.

3
"
o

=
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Ta bort kolven och byt ut O-ringen | samt man-
schetlitningen 2 och skrapringen 3.

Byt utkolvtitningen och montera kolven samt en
ny O-ring pé locket.

Montera kolvstangen. Dra skruvarna som héller
justerbrickan 4 korsvis och jdmnt men ej hart.
Sarskilt gdller detta ndr en ny manschettdtning
har monterats. Sedan maskinen har varit i arbete
en tid efterdras skruvarna. Lés dem med l&strad.
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Fig 182.
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